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1.  SÍedinenie na transportni lenti  
      
     Gumenata transportna lenta e osnoven  element na transportnata sistema. 
     Ya dobro funkcionirane na transportnata sistema trwbva da se obespe~Ít   
     opredeleni usloviw. Edno ot naŸ-glavnite usloviw e pravilno sÍedinenie  

     na transportnata lenta. Na kart. 1  e dadena skica зa sÍedinenie na гумено-  

      текстилна transportna lenta.            

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

    Kart. 1. 
      

 V te~enie na rabota transportnata lenta e iyloæena na sloæni nаpreæeniw (опън, raytегляne, 

svivane). Изrabotenата sнадка moæe da iydÍræi pri uslovie ~e, vsi~ki operacii na podgotovka 

i слепване na lentata sa iyvÍr{eni pravilno.    
    
 
 

2.   Изrabotka na sнадка по метод  studenа вулканизация 

 
Spored deŸstvazite pravilnici ya podyemna i otkrita eksploataciw  transportnata lenta 

moæe da se sÍedini po $topÍl$ ili $studen$ метод. 

Predimstvata na $studeniw$ метод po otno{enie $topliw$ sa slednite: 
 - po-kratko vreme ya podgotovka na rabotno mwsto  
 - po-slab iyto~nik na tok  

 - значително po-malko teglo na инструменти и pribor, нужни ya изrabotka na sнадка 
 - vÍymoænost ya заlepваne na lentи koиto са mehani~eski povredenи 

 - po-evtin метод.  

Ya polu~avane na ka~estvenа sнадка neobhodimo e внимателно da se iyvÍr{at        

slednite operacii: 

 - da se opredeli dÍlæina na sнадката 
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 - да не se povredi osnovata na platа 

 - {lайfането da se iyvÍr{i taka, ~e kontaktnite povÍrhnosti da bÍdat ravni 

 - da se iyvÍr{i kontrol na sÍvpadane gornata i dolnata ~ast na lentata 

 - заlepванite povÍrhnosti da bÍdat ~isti i suhi 
 - podgotovka, nanaswne i su{ene na lepiloto da se proveædat spored instrukciite от 
proiyvoditelw na lepiloto.       
 
 

 

 3. Vidove na  sÍedineniw 
 
     SÍzestvuvat tri vida sÍedineniw: 

  - косo sÍedinenie 
  - strelovidno sÍedinenie 
  - dvoŸno strelovidno sÍedinenie 
 
 3.1. Косo sÍedinenie 
 
 B - {irina na lentata 
 L - dÍlæina na dobavkata ya naklona 
 S - dÍlæina na stÍpaloto 
 Ls - dÍlæina na sÍedinenieto  

Ако е L = 0,3 B 

tg α =L/B  ÍgÍla α = 16° 42′     
 
 
 
 

 
 
 
 

Kart. 2 
 

Косoto sÍedinenie se iypolyva ya transportni lenti s dÍlæina ot nwkolko stotinи metra 
(kart. 2). 

S cel da se iybegnat povreædeniw i разлепване na sÍedinenieto pri minavane pod ~ista~иtе, 
sÍedinenieto trwbva da se napravi pod opredelen ÍgÍl po otno{enie na osta na lentata 

(16° 42′ ) 

Posokata na naklona se opredelw po отношение на косите ~ista~i, koito sa инсталирани ya 

по~istваne na vÍtre{nata ~ast na lentata. 
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3.2. Strelovidno sÍedinenie   
 

Strelovidno sÍedinenie naŸ-~esto 

se iypolyva ya заlepваne na po-kÍsi 
transportni lenti  (kart. 3)  
 

 

B - {irina na lentata 
L - dÍlæina na dobavkata ya naklona 
S - dÍlæina na stÍpaloto 
Ls- dÍlæina na sÍedineniato  
     
       

tg β = 2 L/B ако е L =  0.3 x B 

тогава ÍgÍla β  = 30° 57′     
 

 
 

Kart.  3 
 

 
3.3. DvoŸno strelovidno sÍedinenie 
 

DvoŸno strelovidno sÍedinenie se iypolyva ya заlepваne na kÍsi transportni lenti, koito sa 

реверзибилни  i със равна  vodeza konstrukciw.  

( kartina 4)  
 
B - {irina na lentata 
L - dÍlæina na dobavkata ya naklona 
S - dÍlæina na stÍpaloto 
Ls - dÍlæina na sÍedinenieto 

′  
 

tg γ = 4 L/B,  ако е L =  0.3 x B 

тогава ÍgÍla γ  = 50° 62′     
 
 

 
 

Kartina  4 
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4. Изчислениe na dÍlæinata na sÍedinenieto 
 
 

DÍlæinata na sÍedinenieto se opredelw v yavisimost ot wkostа на скъсване  

na тъканта v transportnata lenta i броя на вложките  v lentata. 

V tabl.1  е  dadenа wkostа на скъсване na transportnite lenti, koito se proiyveædat i dadena 
e dÍlæinata зa edno stÍpalo na sÍedinenieto.   

 

 

 

 
Поред. 

номер 

 
ПРЕКЪСВАЩА 

ЯКОСТ 

N/mm 

 
ПРЕКЪСВАЩА ЯКОСТ НА 

ЕДНА ВЛОЖКА 

N/mm 

 

 
ДЪЛЖИНА НА 

СТЪПАЛОТО 

Ls/mm 

1 

2 

315/3 

400/4 

100 

100 

125 

125 

3 

4 

5 

400/3 

500/4 

630/5 

125 

125 

125 

150 

150 

150 

6 

7 

8 

500/3 

630/4 

800/5 

160 

160 

160 

175 

175 

175 

9 

10 

11 

630/3 

800/4 

1000/5 

200 

200 

200 

200 

200 

200 

12 

13 

1000/4 

1250/5 

250 

250 

250 

250 

14 

15 

1250/4 

1600/5 

315 

315 

300 

300 

16 

17 

1600/4 

2000/5 

400 

400 

350 

350 

18 

19 

2000/4 

2500/5 

500 

500 

400 

400 

20 

21 

2500/4 

3150/5 

630 

630 

500 

500 

22 

23 

3150/4 

4000/5 

800 

800 

550 

550 
 

 

 

Tabl. 1  
 

 

 

Брой na stÍpalata se opredelw po sledniw obrayec: 
 

  N = n - 1                        N - брой na stÍpalata 
     n - брой na vloækite 
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Obza dÍlæina na sÍedinenieto se opredelw po sledniw obrayec: 
 
  L - 0,3 B + n . ls + lk 

  0,3 B - dÍlæina na dobavkata ya naklona 

        n - брой na stÍpalata 
        ls - dÍlæina na stÍpaloto 

         lk - {irina na okon~atelniw naklon 
 
 

5. Podgotovka na rabotno mwsto ya изrabotka na sнадка 
 

Predi yapo~vane изrabotka na sнадката neobhodimo e da se iyvÍr{at slednite podgotovki: 

 - Da se otpusne dostatÍ~no dÍlæina na lentata ya изrabotka na  снадка 
 - Na rastownie ot 6-7 m da se fiksirat kraевете na lentata s obtega~i na    
konstrukciwta na transportera 

 - Kraевете na lentata da se postavwt na lwvo i na dwsno ot mwstoto, kÍdeto ze se 

изработва снадката 
 - Da se postavwt rabotnite masi s debelina 25 mm  
 - Da se постави palatka nad rabotnoto mwsto 

- Краевете на лентата дa se navlekÍt на postavenite rabotni masi един върху     друг 

толкова, колкото ще бъде  dÍlæina na снадката 
 - Da se obespe~i iyto~nik na tok s napreæenie 220 V i 380 V 
 - Na rastownie ot 6 m da se postavi elektri~eska lebedka, kowto sluæi ya    

отваряне na лентата 
 - Gornata ~ast na lentata e postavena taka, ~e da pokayva posokata na      
dviæenie na lentata 
 - Da se otbeleæi gornata i dolna ~ast na lentata         
 
 
 

6. Pribor i instrumenti 6. Pribor i instrumenti 6. Pribor i instrumenti 6. Pribor i instrumenti nuæni ya nuæni ya nuæni ya nuæni ya изrabotka na srabotka na srabotka na srabotka na sнадка 

    

Ya изrabotka na sнадка sa nuæni slednite vulkaniyatorski instrumenti: 
 
1. ^amovi gredi s napre~no se~enie 10 h 10 sm i dÍlæina 
     v yavisimost ot {irinata na lentata    5 br. 
2. DÍrveni rabotni masi, debelina 25 mm    4 br. 
3. Konstrukciw ya palatka, raymer , 6 h 3 h 2,5 m   1 br. 
4. Plastифициран брезент ya palatka, raymer 10 h 10 m  1 br. 
5. ^amovi dÍski, raymer 1500 h 100 h 20 mm ya изrabotka  
    na yazitnite rÍbove i наklonите     2 br. 
6. Pocinkovani trÍbi, diametÍr 12 mm i dÍlæina v 
    yavisimost ot {iro~inata na lentata    6 br. 

7. Фиксатори ya blokirane  kraевете na lentata   3 br. 

8. Stomaneno vÍæe ya yakrepvane na фиксаторите  
    за konstrukciwta       3 br. 

 - dve stomaneni vÍæeta ∅ 18-20 mm, dÍlæina 30 m 

 - edno stomaneno vÍæe ∅ 14-16 mm, dÍlæina 10 m 
9. Elektri~eski {kaf s ~etiri zekera s napreæenie   
    220 V i tri zekera  ot  380 V     1 br. 
10. Kaloriferi ya yagrwvane na pomezenieto   
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Ya изrabotka na снадка sa nuæni slednite vulkaniyatorski instrumenti: 
  
  1. Stomanen metÍr, dÍlæina 2 m     4 br. 
  2. Noæ ya yaсичane i отrwyvane na lentata    4 br. 
  3. Golwm noæ ot 150 mm      2 br. 
  4. Kriv noæ ya obrabotka na naklonite     1 br. 
  5. Noæ ya yaсичane na tekstilnite vloæki    2 br. 
  6. Stolarski klezi s rÍ~ka, dÍlæina 200 mm   2 br. 
  7. Brus        2 br. 
  8. Noæici ya guma ot 200 mm      1 br. 

  9. Канап ya  маркировка            2 br. 

10. ^etka ya ~istene       2 br. 
11. Bwl tebe{ir       4 br. 
12. Kinemati~eski klezi      1 br. 

13. RÍ~nа {laŸfмашинка s krÍgla telena ~etka ∅ 100 mm  2 br.      

14. Industriwlen fen (su{oar)     2 br. 
15. Su{oar ya su{ene - specialen     4 br. 
16. Elektri~eska lebedka ya raзслояваne na lentata  1 br. 
17. Valwk, {irina 40 mm       2 br. 
18. DvoŸna rolka       2 br.  
19. UdÍlæitel s lampi       2 br. 
20. Torba ya instrumenti      1 бр.    
21. KrÍgla ~etka ya nanaswne na lepilo    4 br.  

 

ЗАБЕЛЕЖКА: Спецификация и вид на инструментите са дадени в каталога на 

инструменти!!! 
 

 

 

7. Изrabotka na снадка 

 
Lentata se postavw taka, ~e gornata ~ast na lentata da pokayva posokata na dviæenie na 
lentata, t.e gornata ~ast na lentata vinagi se dviæi kÍm  
yadviænata stanciw. 
 
7.1. Otbelwyvane na dolnata ~ast na lentata  (kartina  5) 
 

 
 

Kartina  5 
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Na kraw na lentata се otbelязват to~ki A, B i C. DÍlæinata BC е  0,3 h B  

(B - {irina na lentata). SÍedinete to~kite A i C i po liniwta AC разreæete lentata. 
Sled tova да се отbeleæи obzata dÍlæina na sÍedinenieto (to~kite D i E). 

S to~kite A′, C′, D′ i E′ otbeleæete {irinata na naklona paralelno s kosiw rayrey. Sled tova 
trwbva da se otbeleæat vsi~kite stÍpala na sÍedinenieto i yareæat vsi~kite otbelwyani 
to~ki na rÍbovete na lentata.  
Na kraw trwbva da се otbeleæи sredata na lentata na dÍlæina 4-5m poneæe {irinata na 
gornata i dolna ~ast na lentata ne sa ednakvi . 

 

 

 

7. 2. Otbelwyvane na gornata ~ast na lentata 
 

Sloæete gornata част vÍrhu dolnata ~ast na lentata i на горната част otbeleæete sredata na 

lentata (kartina  6). 
 

 
 
 

Kartina 6 

 

Vsi~kite mаркировki ot otbelwyanata dolna ~ast na lentata prenesete върху gornata ~ast.  
 
 

7. 3. Otvarwne na снадката 
 

Otbeleæete liniw po cwlata dÍlæina na снадката po rÍbÍ na lentata ot dvete strani, толкова 
kolkoto e {irinata na yazitnite gumeni rÍbove. Po dÍlæina na tayi liniw yareæete gumata i 

edno platno. Noæa da se dÍræi pod ÍgÍl ot 45 ° kÍm rÍbÍ na lentata. 

Otvarwneto na лентата yapo~va ot to~kite D i E. Pri pÍrvoto stÍpalo se premahva  gumenata 
vloæka и edno platno s pomoz na stolarski klezi, noæ, kinemati~ni klezi i elektri~eska 
lebedka. 
Pri podgotovka na vswko sledvazo stÍpalo se snema po edno platno. 
Prerwyvane na platnoto trwbva da se iyvÍr{i vnimatelno ya da ne se povredi ili prereæe 
platnoto koeto ostava na lentata. 

Sled podgotvwne na  vsi~kite stÍpala se preminava към obrabotka na yazitnite rÍbove i 
gornite i dolni okon~atelni nakloni s iypolyvane na noæ ot 150 mm. Vsi~ki operacii pri 

отваряне на снадката sa sÍzi i ya gornata i ya dolnata ~ast na lentata.      
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7. 4. [lайfaне na sÍedinenieto 
 

[лайфане na снадката se vÍr{i s rotiraza krÍgla telena ~etka. SÍs {лайфането se snema 
gumata, kowto e ostanala na platnoto pri rayделяneto. 

Пo vreme na {lайфанeto да се внимава платното da не se povredi ili pregree.  

[lайфането se върши po посока на osnovata ya da не се тя povredi. SÍzo taka trwbva da se 

o{lайфa yazitniw rÍb i dvаtа naklonа. 
OstatÍcite sled {lаfането да se почистяt s ~etka.      

 

7. 5. Kontrol na sнадката 

 

Kontrola se proveæda когато gornаta ~ast na lentata se sloæi vÍrhu dolnata ~ast i proverwva 

dali vsi~ki stÍpala са на право място na dvete ~asti na lentata. 

Sredite na lentite sÍzo taka trwbva da bÍdat edna vÍrhu druga. Ako  lentata e pravilno 
podgotvena s noæ trwbva da se otbeleæat ~etiri kontrolni to~ki po {irina na lentata v 

na~aloto i na kraw na sнадката, kakto i dve kontrolni to~ki po naklonа na sнадката nad gornия 
naklon. 
 
 

7. 6. Su{ene 
 

Su{ene na lentata e neobhodimo, ya da se premahne vlagata ot platnoto, когато защитната 

странична гума е повредена, и вложките се виждат. Ya su{ene na lentata se iypolyvat 
haubi. 

SÍdÍræanieto na vlaga v platnoto ne trwbva da bÍde po golwmo ot 20 %. 

Temperaturata na platnoto ne trwbva da bÍde po-visoka ot 110°S.      
 

 
7. 7. ^istene na nosezoto platno na снадката 
 
Predi nanaswne na lepiloto  ostatÍcite ot {lайfaneto da se po~istwt s ~etka i kÍrpa s 
iypolyvane na po~istvazo sredstvo Tigrosol  NL. 
^isteneto se vÍr{i ot sredata na lentata kÍm kraевеtе. 
 
 
7. 8. Podgotovka na lepiloto 
 

Преди употреба в лepiloто se добавя 5 % VtvÍrditel  SC  и добре разбърка с дървена или 

метална пръчка или пък затворената кутия се разбърква около 5 minuti. Taka podgotveno 

lepiloto e godno ya upotreba 2 ~asa. 
 
7. 9. Nanaswne na lepiloto       
 

На гума и тъкан се нанасят три слоя предварително подготвено лепило. ПÍrviw sloŸ се 

суши  40 мин (при използване на лепило Тигростик СЦ-021) или 10 минути (при 

използване на лепило Тигростик СЦ 022). Вtoriw слой се суши около 30 минути. Третия 
слой изсъхва до степен когато е «леплив при допир» (15-20 мин). В случай третия слой да 

пресъхне трябва да се нанесе още един слой. При лепене гума към метал, лепилото се 

нанася на два слоя върху праймер за метал (Праймер СЦ 020) на метала и на гумата. 

Първия слой се суши 30 минути, а втория слой от 10 минути до 20 минути.Залепените 

повърхности  силно се притиснат с преса или валци. За цилиндрични повърхности се 

препоръчва гумен чук с минимално тегло 0,5 кг с който гумената повърхност се «удря» от 

средата към ръбовете така, че следите на чука да се поклапат за да не се блокира вътре 

въздух. 
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7.10.  Centrirane 
 
Predi lentata da se sÍedini trwbva da se iyvÍr{i centrirane s iypolyvane na pocinkovani 
trÍbi ot 12 mm, koito trwbva da bÍdat po - dÍlgi ot {irinata na lentata ya 300 mm. TrÍbite se 
iypolyvat ya da ne doŸde do slepvane na lentata predi proveædane na kontrola. 

Centriraneто se върши, kогаto gornata ~ast na lentata се  сложи vÍrhu dolnata част i 

направи се проверка на kontrolnite to~ki. Vsi~ki kontrolni to~ki na dvаtа края na lentata 
trwbva da sÍvpadat. 
 
7.11. SÍedinenie na gornata i dolna ~ast na lentata 
 

Залепването започва от gornия kraеn naklon s upotreba na rÍ~en valwk. Sled tova se yalepva 
vswko sledvazo stÍpalo. Lepeneto se върши ot sredata na lentata kÍm страничните rÍbove ya 

da ne se dopusne блокиране na vÍyduh в съединението, със postownna proverka na sÍvpadenie 
na kontrolnite to~ki. 
SÍedinenieto se yavÍr{va sÍs yalepvane na dolnия kraеn naklon. 
 

7. 12. Valцоваne na sÍedinenieto 
 

Yalepenite povÍrhnosti se valцоваt s dvoйни ролки ~etiri pÍti. Osobeno trwbva da se obÍrne 

vnimanie na rÍbovete na lentata i kraŸnite nakloni. Valцоваneto se vърши ot sredata kÍm 

ръбовете na lentata bey допускаne na невалцовани mwstа. PÍrviw pÍt valцованеto se vÍr{и s 
leko nalwgane, no ya vswko sledvazo nalwganeto se uveli~ava. Pri poslednoto minavane 

nalwganeto bi trwbvalo da bÍde okolo 70 - 80 kp / sm2. 
 
 
7.13. Okon~atelna obrabotka na sÍedinenieto 
 

Pri okon~atelnata obrabotka na rÍbovete na lentata  iyli{Ícite се отрязват  taka, ~e gornata 

i dolna ~ast na lentata  da се поклапат. 
Pri obrabotka na kraŸnия gorеn naklon se premahvat iyli{Ícite na gumenata vloæka taka, ~e 
povÍrhnosta na gornия naklon da bÍde v ednakva ravnina s povÍrhnosta na lentata. 
След 1 час лентата още един път да се валцова и може да се пусне в действие.             
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