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NAZIV PROIZVODA: TIGROPOX SOP PRAJMER
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Tigropox Sop prajmer je dvokomponentni radionicki premaz na bazi epoksidnih smola,
antikorozionih pigmenata, punila i rastvarata sa umrezivatem na bazi poliamina.
Maseni odnos meSanja komponenti premaza je A:B= 10:1. Isporu€uje se u crvenoj
nijansi.

Namena

Tigropox sop prajmer je radionicki premaz za privremenu zastitu €eli¢nih konstrukcija i
drugih metalnih povrSina od korozije za vreme konfekcioniranja i montaze. Moguce je
naknadno varenje bez uticaja na kvalitet vara.

Tehnic¢ki podaci

Viskozitet ( ISO 2431, @4, 20°C), s Komp. A: 142
Komp. B: 42 +2
Suve materije( ISO 3251 ), % (A +B) Komp. A: 61 £1
Komp. B: 50 + 1
Specifiéna tezina ( 1ISO 2811, 20°C ), g/cm® Komp. A: 1,40+0.05
Komp. B: 0,95+0.05
Tacka paljenja (ISO 3679), °C Komp. A: <3
Komp.B: 8
Fino¢a mlevenja (uribanost-ISO 1524) max 30 um
Nacin nanoSenja vazdu$ni ili airless pistolji
Pot-life (vreme za aplikaciju), na 20°C ,h 8
Debljina suvog filma (ISO 2808), um 20 - 25
Pokrivha mo¢, m?/kg 9-10
Sjaj (1ISO 2813) mat
Tvrdoc¢a po Koning-u (ISO 1522) posle 14 dana: 120 £ 10
Prijanjanje (ISO 2409) 0
Umrezivac Tigropox Sop prajmer B
Razredivanje Tigrosol SP
Uslovi skladistenja U originalnom pakovanju
na temperaturi od 5°C do
25°C
Rok trajanja 6 meseci

Uputstvo za upotebu

Tigropox Sop prajmer se nanosi na suvu, Cistu i odmascenu metalnu povrSinu u 1sloju sa
maksimalnom debljinom suvog filma od 25um. PovrSinu pripremiti postupkom peskarenja do
stepena gistoée Sa2"? (metalno &ista povrsina). Pre upotrebe promesati obe komponente i
pomesati ih u predvidenom odnosu. SmeSu komponenti A i B meSati do potpunog
homogenizovanja, a zatim je razrediti po potrebi. Za razredenje se koristi Tigrosol SP.
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