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NAZIV PROIZVODA: TIGROPOX EHS MIOX
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Tigropox EHS MIOX je dvokomponentni premaz na bazi epoksidnih smola, antikorozionih
pigmenata (cink fosfat), liskuniziranog gvozde-oksida (MIOX) sa umrezivatem na bazi
fenalkamina. Maseni odnos mesanja komponeti premaza je A:B= 8:1. Isporucuje se u svetlo
sivoj nijansi.

Namena
Tigropox EHS MIOX se koristi kao osnovni ili medupremaz u sistemima sa zavrSnim
epoksidnim ili poliuretanskim premazima. Koristi se za za$titu Celi€nih konstrukcija i

povrsina.
Tehnicki podaci

Viskozitet ( ISO 2431, @4, 20°C), s
Suve materije( ISO 3251 ), mas%

Specifiéna tezina ( 1ISO 2811, 20°C ), g/cm®

Tacka paljenja (ISO 3679), °C

Nacin nanoSenja
Pot-life (vreme za aplikaciju), na 20°C ,h
Susenje (20°C)

Debljina suvog filma (ISO 2808), um
Izdagnost, m?/kg (za debljinu filma od 160 um)
Period ponovnog nano$enja, h

Sjaj

Umrezivac

Pakovanje

Razredivanje
Uslovi skladistenja

Rok trajanja

Uputstvo za upotebu

Komp. A: tiksotropna smesa
Komp. A: 90+1

Komp. B:72+1

Komp. A:1.9+1

Komp. B:1.0+1

Komp. A: 38

Komp. B: 30

vazdus$ni, airless pistolji, Cetka
2

Na prasinu:3 h

Na dodir:20 h

Potpuno: 7 dana

160-250

3,0

5

Polusjajan

Tigropox EHS MIOX B
Limena ambalaza

Komp. A: 20 kg

Komp. B: 1 kg, 3 kg

Tigrosol EP

U originalnom pakovanju

na temperaturi od 5°C do 25°C
Komp. A: 2 godine

Komp. B: 1 godina

Ako se koristi kao osnovni premaz, Tigropox EHS MIOX se nanosi na suvu i odmas¢enu povrsinu u
jednom sloju. PovrSina mora biti pripremljena postupkom abrazivnog ¢iS¢enja do stepena Cistoce
Sa2' (metalno &ista povrsina). Pre upotrebe dobro promesati obe komponente i pomesati ih u
predvidenom odnosu. Smesu komponenti A i B meSati do potpunog homogenizovanja, a zatim je
razrediti. Za razredenje se koristi Tigrosol EP i to do 3 % za nanoSenje airless pistoljem i etkom, a
od 5 do 7 % za nanoSenje vazdusnim pistoljem.
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